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1.产品说明 

1.1 产品外观示意图 

     

 

 

 

  

①  光纤接口 

②  准直保护镜抽屉 

③  聚焦镜抽屉 

④  聚焦保护镜抽屉 

⑤  视觉镜头 

⑥  保护气接口 
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1.2 产品尺寸图 

 

准直 F100/带视觉镜头 0°样式尺寸 

 

准直 F100/带视觉镜头 90°样式尺寸 

温馨提示:其他规格尺寸详见附录
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1.3 技术参数 

型号 BW03K 

激光波长 1064nm 

激光功率 ≤3KW 

光纤接口 QBH (标配), QD 等可选 

通光孔径 25mm 

准直焦距 100mm/125mm/150mm 

聚焦焦距 150mm/200mm/250mm/300mm 

保护镜规格 Ø27.9mm*4.1mm 

视觉镜头 标准 C/CS 接口 

水冷接口 无 

气体接口 Ø8mm 

尺寸 323.3*140.4mm（F100 准直 0°样式） 

重量 3kg 
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1.4 气体接口 

 

BW03K 激光焊接头气路接法 

 

所接气体的要求，压缩空气的气压约为 0.4-0.6MPa，氮气、氩气等保护气体

气流量约为 8-25L/min，具体根据工作要求调整。 

  

Φ8气管 
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1.5 线路连接 

 

 

 

 

  

信号线 

AC220v

 



 

10 

嘉强（上海）智能科技股份公司 版权所有 
 

1.6 镜头、显示屏、相机功能接口说明 

 

镜头功能接口说明 

 

 

                              

 

 

显示屏按键与接口说明 

 

相机功能接口说明 

相机接口 

标准 C/CS 接口 

亮度调节 

松开螺丝，水平方向 

左右滑动调节 

调节完锁紧螺钉 

清晰度调节 

松开螺丝，水平方向 

左右滑动调节 

调节完锁紧螺钉 

 

左键 右健 下健 上键 菜单键 十字线 电源键 状态灯 
BNC                

 

BNC 接口 

DC12V 接口 

十字线左右调节 

十字形上下调节 

状态灯 
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1.7 视场调中方法 

 

 

1.使用内六角扳手取下 4 颗螺钉 

2.取掉盖板 

 

使用内六角扳手调节圈出的 3

处机械位，从而达到下图调中效

果 

 



 

12 

嘉强（上海）智能科技股份公司 版权所有 
 

2.激光头安装 

2.1 准备洁净台 

打开洁净台，清理洁净台卫生，玻璃门拉下并留 10cm 缝，开机运行 30 分钟 

 

2.2 激光头放置在洁净台上 

激光头平躺横放，禁止竖立放置 
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2.3 擦拭激光头光纤接口防尘帽 

 

2.4 检查激光器光纤端面洁净度 
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2.5 将激光器光纤接口插入激光头 

 

⚫ 将激光头水平放置。 

⚫ 沿箭头方向解锁①QBH 锁紧环（逆时针旋转 45°，将锁紧环下压，再逆时针旋转

45°）。 

⚫ 检查光纤端面，确保光纤端面未被污染。 

⚫ 将光纤输出端红色标识对准 QBH 红色标记直插入至底。 

⚫ 锁定①QBH 锁紧环（顺时针旋转 45°，上提锁紧环，再顺时针旋转 45°）。 

⚫ 轻微扭动光纤输出端部分，确保光纤输出端与激光头已可靠连接。 

2.6 缠绕密封膜 

 

为保证密封效果，建议至少缠绕三圈胶带进行密封。 
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2.7 激光头安装 

通过①②③④四颗 M6x16 内六角螺丝可以将激光头安装到机台/机械手背板

上。当把激光头固定在机台上的时候，必须确保激光头已锁紧，无晃动情况。 

 

BW03K 正视图 

 

安装背板机械尺寸图 
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3.维护保养 

3.1 准直保护镜检查更换 

 

 

1.松开准直保护镜抽屉上的螺丝。 

2.抽出准直保护镜抽屉。 

3.美纹纸贴住封口，防止灰尘进入。 

4.去除准直保护镜片上的压环。 

5.更换准直保护镜片。 

6.拿掉美纹纸。  

7.将准直保护镜抽屉插入激光头。 

8.锁上准直保护镜抽屉螺丝。 

 

整个过程需在一个洁净的场所完成，且拆装镜片时必须带上防尘手套或指套 

 

  





 

19 

嘉强（上海）智能科技股份公司 版权所有 
 

4.附录 

机械尺寸数据 

 

 

 

QBH 接口,带视觉镜头 0°样式为例 

 

准直镜焦距 L1(mm) L2(mm) L3(mm) 

F100 94.9 165.3 323.3 

F125 119.4 189.8 341.9 

F150 145.6 216 374 
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机械尺寸数据 

 

 

QBH 接口,无视觉镜头,0°样式为例 

 

准直镜焦距 L1(mm) L2(mm) L3(mm) 

F100 94.9 165.3 323.3 

F125 119.4 189.8 341.9 

F150 145.6 216 374 
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机械尺寸数据 

 

 

QBH 接口,无视觉镜头 90°样式为例 

 

准直镜焦距 L1(mm) L2(mm) L3(mm) 

F100 94.9 165.3 254.8 

F125 119.4 189.8 279.3 

F150 145.6 216 305.5 
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