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安全守则 

本机接有 220V 交流电，不安全的程序和操作将可以导致人身伤害或死

亡！购买本设备的用户，使用者和辅助人员，都必须阅读和理解本安全守则。 

1.1. 防止触电：接触带电部分将会导致严重的伤害和致命的打击。 

1、 不要触摸带电部分。 

2、 不要在潮湿的环境下工作； 

3、 穿上干燥绝缘的手套和工作保护服。 

4、 在安装维修本设备前切断所有电源。 

5、 不使用时关掉电源。 

6、 不要使用破旧电缆和太小、接触不良的接头； 

7、 不要把电缆缠绕在身上； 

8、 使用有良好维护的设备，对已坏设备进行及时修理和更换。 

9、 焊接时导丝管金属部分带电，请勿触碰 

1.2 防止烟雾和气体的伤害：吸入烟雾和有害气体将会伤及人体健康。 

1、 使头部远离烟雾 

2、 使用适当的通风设备把烟雾和有害气体从工作和呼吸区域抽走。 

3、 如果通风系统不合适，使用呼吸保护装置。 

1.3
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1.4 防止激光伤害眼睛和皮肤，防止噪音伤害听觉：焊接激光产生强烈的辐射

热和紫外光灼伤眼睛和皮肤。工作过程的噪音会伤害听觉。 

1、 带上装有适当滤光镜的头盔； 

2、 用保护屏或挡板保护其他人员； 

3、 穿上保护服和保护鞋。 

1.5 为设备提供适当的维护：不适当的维护的设备会导致工作效果变差，甚
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1.产品说明 

1.1 产品外观示意图 
 

 

 

 

            

带显示屏版本                                  不带显示屏版本 

 

产品特点： 

① 精准控制，送丝精度高 

② 送丝稳定，利于实现高速；高质量的激光焊接场景 

③ 配置丰富；可精准匹配各种工况 

④ 控制方式多样；适配多种激光焊接加工设备 

⑤ 驱控一体；操作便捷 

⑥ 功能齐全；易于实现自动化 
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1.2 产品尺寸图 

 

外观尺寸示意图 

 

底部安装孔位示意图 
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1.3 技术参数 
 

产品料号 YM.SSJ00.0023 YM.SSJ00.0022 YM.SSJ00.0024 YM.SSJ00.0025 

产品类型 伺服带显示屏 伺服不带显示屏 步进带显示屏 步进不带显示屏 

供电要求 
AC220V 

DC24V/100W 

AC220V 

DC24V/100W 
DC24V/100W DC24V/100W 

最大送丝速度 100mm/s 

适用焊丝直径 φ0.8-φ1.6mm 

尺寸 长 228mm 宽 185mm 高 273mm 

重量 ≤ 7 KG 

脉冲+方向控制 - •  - •  

模拟量控制 •  •  •  - 

IO 控制 •  - •  - 

自动抽补丝 •  - •  - 

参数预设功能 •  - 
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1.4 接线定义 

3 芯航插的形式，针脚说明如下（伺服版本） 

 

 

 

 

 

 

 

线束接口 针脚序号/定义 线色 

航插母头（XS） 1 黄绿色(PE) 

航插母头（XS） 2 蓝色(N) 

航插母头（XS） 3 棕色(L) 
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② 不带显示屏(伺服)版本 16 芯航插线针脚 I/O 定义说明如下 

线束接口 针脚序号 定义 说明 

航插公头（XP） 1 24V 接开关电源 24V 

航插公头（XP） 2 PUL+ 
脉冲信号（位置模式下使用即 C-MODE 置 0） 

5V 差分信号 
航插公头（XP） 3 PUL- 

航插公头（XP） 4 DIR+ 
方向信号（位置模式下使用即 C-MODE 置 0） 

5V 差分信号 
航插公头（XP） 5 DIR- 

航插公头（XP） 6 速度方向 用于速度模式时控制送丝方向（0V 有效），送丝置 1，回抽置 0 

航插公头（XP） 7 DA+ 

0-10V 模拟量输入，速度模式时使用 

航插公头（XP） 8 DA- 

航插公头（XP） 9 空脚 无定义 

航插公头（XP） 10 C-MODE 位置模式、速度模式切换，置 0 时位置模式，置 1 时速度模式 

航插公头（XP） 11 空脚 无定义 

航插公头（XP） 12 空脚 无定义 

航插公头（XP） 13 空脚 无定义 

航插公头（XP） 14 零速钳位 速度模式下使用，送丝时置 1，不工作时置 0 

航插公头（XP） 15 空脚 无定义 

航插公头（XP） 16 0V 接开关电源 0V 

注意：位置模式时驱动器默认设置 2000P/r 
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③ 不带显示屏(步进)版本 16 芯航插线针脚 I/O 定义说明如下 

线束接口 针脚序号 定义 说明 

航插公头（XP） 1 24V 接开关电源 24V 

航插公头（XP） 2 / / 

航插公头（XP） 3 PUL+ 
方向信号�ѥ

/O
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2.人机界面操作说明（显示屏版本） 
机器人平台送丝机上的人机界面一共有 4 个页面，分别是【首页】、

【设置】、【工艺库】、【IO】。当选中页面时，屏幕右侧页面选择按钮

中代表该页面的按钮显示为红色，其余未选中的页面按钮显示为黑色。 

2.1 首页说明 

 

1. 送丝开关：开启时送丝机才能送丝。 

2. 手动速度：调节“手动送丝”、“手动退丝”按钮使用的运行速度。（修改

后立即有效） 

3. 手动送丝：按下持续快速送焊丝，松开就停止送丝 

4. 手动退丝：按下持续快速回抽焊丝，松开停止回抽焊丝。 

5. 工艺号：工艺库中的工艺号，0~7 一共 8 个工艺号可供选择，详见工艺号对

照表。  

6. 送丝速度：代表当前送丝的速度。（修改立马生效，点击保存会把修改的参

数保存到工艺库对应的程序号中） 

7. 抽丝长度：代表当前抽丝的长度。（修改立马生效，点击保存会把修改的参

数保存到工艺库对应的程序号中） 

8. 补丝长度：代表当前补丝的长度。（修改立马生效，点击保存会把修改的参

数保存到工艺库对应的程序号中） 

9. 补丝延时：代表当前回抽补丝延时。（修改立马生效，点击保存会把修改的

参数保存到工艺库对应的程序号中） 
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2.2 设置页面说明 

 

1. 通道切换：送丝机控制模式设置，内控为通过人机界面控制，外控为 IO 信

号触发控制。 

2. 方向切换：送丝方向设置。 

3. 外控使能：工艺号控制模式设置，内控为通过人机界面选择工艺号，外控为

通过外部控制 IO 的方式选择工艺号。 

4. 速度模式： DA 为通过模拟量控制，IO 为通过 IO 点控制。 

5. 抽补丝速度：抽丝、补丝速度设置。 

6. 步进当量：每送 1mm 焊丝所需要的脉冲当量。 

不同焊丝直径设置步进当量参考表如下： 

焊丝直径（mm） 步进当量（p/mm） 

0.8 215 

1.0 218 

1.2 
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2.3 工艺库页面说明 

 

 

工艺号 程序 1 程序 2 程序 4 

0 0 0 0 

1 1 0 0 

2 0 1 0 

3 1 1 0 

4 0 0 1 

5 1 0 1 

6 0 1 1 

7 1 1 1 

工艺号对照表 

1. 工艺号：工艺库共 8 种工艺号（0-7），每种工艺号对应一套送丝参数，

包含送丝速度、抽丝长度、补丝长度、补丝延时。 

2. 送丝速度：代表送丝的速度。（修改后点击保存才有效） 

3. 抽丝长度：代表抽丝的长度。（修改后点击保存才有效） 

4. 补丝长度：代表补丝的长度。（修改后点击保存才有效） 

5. 补丝延时：代表回抽补丝延时。（修改后点击保存才有效） 

6. 当前工艺号：当前调用的工艺号。（在首页中设置） 
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2.4 IO 页面说明 

 

1. 送丝信号：正常状态下不亮灯，运行情况下显示为绿灯。 

2. 手动送丝：正常状态下不亮灯，运行情况下显示为绿灯。 

3. 手动退丝：正常状态下不亮灯，运行情况下显示为绿灯。 

4. 伺服报警输入：当伺服报警针脚收到 0V 导通信号时亮绿灯。送丝机出故

障时亮绿灯。 

5. 速度模式方向：当速度方向针脚收到 0V 导通信号时亮绿灯。DA 模式下使

用，当该信号亮绿灯时送丝方向会改变。 

6. AI 输入：实时显示模拟量输出电压大小。模拟量 0V~10V 对应送丝速度

0mm/s~100mm/s 

7. 故障输出：收到伺服报警信号时系统会输出此信号。 



RAYTOOLS                       机器人/平台送丝机 说明书 

嘉强（上海）智能科技股份公司 版权所有 

 
17 

 

3.附录 

3.1 时序图 

（1）时序图（带显示屏版本） 
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（2）时序图（不带显示屏版本） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意：位置模式时驱动器默认设置 2000P/r 
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3.2 机器故障诊断与处理方法 

故障现象 故障分析原因 解决方法 

焊丝打滑 
轴承未压紧送丝轮 调节螺套使焊丝被压紧 

焊丝直径小于丝轮槽深 更换合适的焊丝 

焊丝压痕太深 送丝轮压力过大 
调节螺纹丝杆使焊丝有合适

紧压力 

送丝速度不稳 

送丝不畅 

焊丝在焊丝盘里打结 去掉打结部分，重新绕丝。 

送丝管不匹配或磨损 更换送丝管 

送丝轮不合适 更换送丝轮 

压紧轮压力不正确 调好压紧轮压力 

送丝电机异常 更换送丝电机 

驱动异常 更换驱动主控制板 

送丝管堵塞 更换或清理送丝管 

送丝管弯曲角度小于 30 度 将送丝管尽量放直 

送丝管挤压后变形 更换送丝管 

减速机运转异响 减速机内部零件磨损或损坏 修复或更换 

送丝轮反向运转 电机电枢线接线不正确 对调两根电枢线 

其他故障现象 不易描述 送回厂家维修 
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3.5 配件外形尺寸 

（一）送丝管（4m）组件接口尺寸图 

 

上图所示为送丝管组件的接口尺寸图，用户使用时需在安装转接件上设计一个通孔

用于固定焊丝盘轴（送丝管组件采用 M10x1 加螺母与垫片固定，建议按 φ11 设计通孔） 

（二）焊丝盘轴接口尺寸 

 

上图所示为焊丝盘轴的接口尺寸图，用户使用时需在安装转接件上设计三个通孔用

于固定焊丝盘轴（焊丝盘轴采用 M8 螺栓固定，建议按 φ9 设计通孔） 


